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ANORDNING F6R KONTINUERLIG ELLER HALVKONTINUERLIG 
GJUTNIN6 AV METALLER 

UPPFINNINGENS OMRADE 

10 

F6rellggande uppfinning avser en anordning fttr kontinuerlig eller 
halvkontinuerlig gjutning av metaller. Den innefattar i synnerhet 
en elektromagnetisk broms som innefattar ^tminstone tvS mag- 
netkamor anordnade pi en sida om och fSstade vid en kokill, och 
15 ett ok som ar I6sgttrbart f6rbundet med och forbinder de tvd 
magnetkdrnorna. 

Elektromagnetiska bromsar innefattar inrSttnlngar fGr generering 
av ett statiskt. likstrtimsmatat magnelfalt eller permanentmag- 

20 netmatat eller vaxlande, ISgfrekvent pulserande magnetfait i 
smaitan I en kokill i en anordning ffir kontlnuerlig eller halvkonti- 
nuerlig gjutning av metaller. Nflr instrOmmande metall passerar 
faitet, bromsar fSltel tappstrSlens rorelse in i den 6vriga smSltan 
och tappstrdlen splittras sS att dess impuls ffirsvagas eller upp- 

25 hflr. Huvudprinciperna fOr funktionen och fOrdelarna med sddana 
elektromagnetiska bromsar dr sedan tidigare vdlkanda. 

Upfinninlngens omriide inbegrlper i synnerhet anordningar for 
gjutning av "slabs", dSr koklllen har ett rektangulSrt tvarsnitt och 
30 motsatta par av magnetkarnor ar anordnade utmed kokillens 
motsatta Idngsidor och f6rbundna med var sitt ok. 

UPPFINNINGENS BAKGRUND OCH TIDIGARE TEKNIK 

35 Enligt tidigare teknik ar det kant att anordna elektromagnetiska 
bromsar av det inledningsvis definierade slaget, hos vilka varje 
magnetkarna ar uppdelad i en framre del som ar permanent an- 
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magnetkarna uppdelad i en framre del som ar permanent an- 
ordnad vid kokillen och en bakre del som ar IttsgGrbart forbunden 
med den framre delen. Varje bakre kSmdet bar en spole och var 
och en av spolarna ar Imdad vasentligen paralleitt med kokillvag- 
5 gen kring den bakre magnetkarndelen. Magnetkarnans framre del 
kan ha formen av en platta eller liknande som innefattar ett mag* 
netiskt material och Sr permanent fOrbunden med kokillen. Den 
bakre delen uppvlsar en yta f6r aniiggning mot den framre delen 
som har en area och en geometri som ar anpassad till arean och 
10 geometrin hos den frSmre delen som i sin tur ar beroende av 
bland annat av kokillens storlek. 

En nackdel hos anordningar enligt tidlgare teknik ar att de fordrar 
[ndivtduell anpassning av den magnetkarndel som spolarna ar 
15 lindade kring for olika kokiller av olika storlek och formen och 
storleken p& de magnetkamor som anvands skiljer sig fran fall till 
fall. 

Magnetkamor enligt tidigare teknik tar dessutom upp reiativt stort 
20 utrymme 1 en riktning vinkeiratt ut frSn kokillvaggen. 

SYFTET MED UPPFINNINGEN 

Ett syfte med den fttreliggande uppfinnlngen Sr att tllihandahdlia 
25 en anordning for kontinuerllg eller halvkontinuerlig gjutning av 
metaller som innefattar en elektromagnetisk broms som ar utfor- 
mad sS att den enkelt kan anpassas till olika kokillstorlekar. Oket 
och magnelkarnorna skall dessutom vara anordnade pa ett sS- 
dant satt att en kompakt broms, som skjuter ut s& litet som moj- 
30 ligt fran kokillvaggen, uppn^fs, fOr att mojliggiira Stkomst av un- 
der bromsen beiagna anordningar, till exempel lyftanordningar, 

Atminstone en del av oket skall dessutom vara enkelt att montera 
och demontera frSn de vid kokillen anordnade magnetkarnorna. 

35 
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SAMMANFATTNING AV UPPFINNINGEN 

Syftet med uppfinningen uppn^s med hjSIp av en anordning av 
det inledningsvis definierade slaget, vilken ar kannetecknad av 

5 att oket bar en spole och att spolen ar llndad kring oket vasentli- 
gen mellan de bSgge magnetkarnor som oket f5rblnder. Placer- 
Ingen av spolen pS oket resulterar i att nigra magnetkarndeiar 
inte behtiver bara nagon spole och vara begrSnsade av spolen 
pi samma satt som hos anordningar enligt tidlgare teknik. De 

10 kan enkelt fCriangas eller avkortas i okets langdrlktning, det vill 
saga utmed kokitlens bredd. 

Koklllen ar foretradesvis rektanguiar tvars gjutriktningen och har 
tvA motsatta iSngsidor. utmed en av vilka oket stracker sig va- 

15 sentligen parallellt. och spolen ar fOretradesvis Irndad kring oket 
s& att spolens centrumaxel ar vasentligen parallell med namnda 
Idngslda och stracker sig vinkeitratt mot gjutriktningen i koklllen. 
Ett sadant anordnande ar f6rdelaktigt ur utrymmessynpunkt och 
medfor dessutom att spolen. eller den del av oket som spolen ar 

20 lindad kring, kan gOras enkelt atkomllg och utbytbar men kan 
aven ge tllltrade till under bromsen placerade anordningar, till 
exempel lyftanordningar. FOretradesvis ar magnetkarnorna an- 
ordnade med ett meJIanrum mellan sig, varvid spolen ar posltio- 
nerad vasentligen mitt f6r namnda mellanrum. Spolen kan med 

26 fordel tlllStas skjuta In 1 namnda mellanrum I syfte att spara ut- 
rymme. 

Enligt ett foredraget utfflrande av anordningen Innefatlar oket ett 
fr&n resten av oket Idsgbrbarl anordnat parti, vllket parti bar 

30 spolen. Foretradesvis Innefattar oket tvfl pa motsatta sidor om 
namnda parti anordnade okdelar, vilka bildar en vagga som 
namnda okparti kan vlla I och vilka uppvlsar var sin yta som ar 
agnad att aniigga mot en respektive magnetkarna. Den vagga 
som namnda okdelar definlerar ar fSretradesvis inrattad att tiliata 

35 en fOrskjutnIng av det spolbarande partlet vasentligen vertikalt ur 
namnda vagga I syfte att underiatta utbyte och underhSII av spo- 
len eller delar av anordningen som ar lokaliserade vertikalt under 
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spolen och som annars skulle vara svdra att komma at, De ok- 
delar som Sr anordnade motsatta sidor om det spolbSrande 
okpartiet kan enkelt anpassas till olika kokillbredder. eller n^rma- 
re bestamt magnetkarnbredder . genom anpassning av deras 
5 langd. 

Ett ytterligare syfte med uppflnningen ar att tillhandahSlla ett ok 
som ar sS konstruerat att den elektromagnetiska bromsen enkelt 
kan anpassas till olika kokillbredder utan att den eller de spolar 
10 som ar anordnade pa bromsen utgdr nSgot betydande hinder for 
en sadan anpassning. Oket skall dessutom vara utformat enligt 
en princip som gynnar en fftga utrymmeskravande konstruktion 
av den elektromagnetiska broms som oket bildar en del av. 

15 Delta syfte uppnSs medelst ett ok enligl ingressen till patentkra- 
vet 13, vilket Sr kSnnetecknat av att det bar en spole som ar lin 
dad kring oket vasentligen mellan namnda ytor. Ndmnda ytor ar 
tva atskilda ytor hos oket som ar agnade att I6sg6rbart anilgga 
mot var sin magnetkarna hos Ivi vid en kokill anordnade mag- 

20 netkarnor. Oket Sr f5r ovrigt fftretrSdesvis anordnat och utformat 
pS det vis som beskrivits ovan med hanvtsning till den uppfin- 
ningsenliga anordningen. 

Ytterligare fordelar med och sardrag hos anordningen och oket 
25 enligt uppfinnlngen kommer att framgS av den fftljande beskriv- 
ningen samt av de bifogade patentkraven. 

KORT BESKRIVNING AV RITNINGARNA 

30 Ett fttredraget utfdringsexempel av anordningen enligt uppfln- 
ningen skall harefter i exemplifierande syfte beskrivas mer i de- 
talj med hanvisning till den bifogade ritningen, pa vilken: 

fig, 1 ar en schematlsk vy ovanifrSn av en anordning enligt tidi- 
35 gare teknik, 

fig. 2 ar en schematlsk, skuren vy ovanifrSn av anordningen 
enligt uppflnningen. 
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fig. 3 en schematisk, skuren vy enligt Ill-Ill i fig. 2. och 
fig. 4 en schematisk. skuren vy enligt IV-IV i fig. 2. 

DETALJERAD BESKRIVNING AV ETT FCREDRAGET UT- 
5 FORINGSEXEMPEL 

Fig. 1 visar en anordning enligt tidigare teknik for kontinuerlig 
eller halvkontinuerlig gjutning av metaller, varvid anordningen 
innefattar en elektromagnetisk broms 1. Anordningen innefattar 

10 dessutom en kopparkokill 2 av t sig kant slag pd motsatta sidor 
om vilken den elektromagnetiska bromsen 1 ar anordnad. Den 
elektromagnetiska bromsen 1 innefattar ett antal magnetk^rnor 3, 
4p 5, 6 som ar ffirbundna med kokillvaggen. Magnetkarnorna 3-6 
Sr anordnade parvis pS motsatta sidor om koklllen utmed dennas 

15 l^ngsldor 7, 8 och tacker vSsentligen hela kokiMens bredd ffirut- 
om ett centrumparti av koklllen. Varje magnetkarnpars magnet-; 
karnor 3. 4 respektive 5, 6 ar forbundna medelst ett ok 9, 10. 

Magnetkarnorna 3. 4 respektive 5, 6 ar insvetsade i fonster I s.k. 
20 backup-plattor 11, 12 som ar gjorda av rostfritt st&\ och bildar 
st5dvaggar &t koklllens kopparpl&tar. 

Varje magnetkarna 3-6 innefattar en magnetkarndel 14-17 som 
bar en spole 18-21. De spolbarande magnetkarndelarna 14-17 ar 

25 foretradesvls IdsgOrbart ftirbundna med framre magnetkSrndelar, 
vlika ar insvetsade i fOnstren i backup-plattorna 11, 12. Oken 9, 
10 ar I&sg6rbart ffirbundna, till exempel fastbultade^ vid magnet- 
karnorna 3, 4 respektive 5, 6. Spolarna 18, 19, 20, 21 ar lindade 
vasentligen parallellt med kokillvaggen runt de bakre magnet- 

30 karndelarna 14, 15 respektive 16. 17. 

DS en strOm leds genom spolarna 18, 19, 20 .21 erhSlls ett mag- 
netfait med en riktning som ar antydd genom pilarna i fig. 1. 

35 Fig. 2-4 visar ett utf5ringsexempel av anordningen enligt uppfin- 
ningen, vilken visar en fftrbattrad vidareutveckling av anordning- 
en enligt fig. 1. Llksom hos anordningen enligt fig. 1 innefattar 
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anordningen enligt uppfinningen en elektromagnetlsk broms 24, 
vilken innefattar tvS par magnetkarnor 25, 26 respektive 27, 28 
ancrdnade ulmed motsatta ISngsidovaggar 29, 30 hos en koppar- 
kokill 31 av i sig kSnt slag. Magnetkarnorna 25-28 ar anordnade 
5 pS motsvarande salt som i fig. 1 och har som uppglft att bidra till 
en generering av ett magnetfait likt det som beskrivits fftr anord- 
ningen enligt fig. 1. Emellertld &t inte magnetkfiirnorna uppdelade 
i framre och bakre deJar, dSr de bakre delarna bar spolar, sdsom 
fallet ar i fig. 1. 

10 

Varje magnetkarnpars magnetkarnor 25, 26 respektive 27. 28 Sr 
fOrbundna medelst eti ok 32, 33. varje ok 32. 33 innefaitai eti 
parti 34, 35. pa vllket en spole 36, 37 Sr lindad, varvid varje sS- 
dant parti ar positionerat vasentligen mitt f6r ett mellanrum mel- 
15 Ian de tv^i magnetkarnor 25, 26 respektive 27, 28 som oken 36. 
37 ffirbinder. Oken ar Idsgdrbart fOrbundna med magnetkarnorna. 

pa motsatta sidor om det spolbarande partiet 34, 35 innefattar 
oken 32, 33 tvA ytterligare delar 38. 39 respektive 40. 41. vilka 

20 bildar en vagga at det spolbarande partiet 34. 35 och vllka uppvi- 
sar ytor 46-49 for aniiggning mot de respektive magnetkarnorna 
25-28. De spolbSrande partierna 34, 35 ar losgorbart fastade. har 
ovanifran bultade, mot de ytterligare delarna 38, 39 respektive 
40. 41. Den vagga som de ytterligare delarna 38, 39 och 40, 41 

25 definierar ar sSdan att den tiiiater fbrskjutning av de spolbarande 
partierna 34, 35 vasentligen vertikalt uppSt. Pa sa vis kan spo- 
larna 36. 37 enkelt demonteras och bytas ut om s& fordras. De 
spolbarande partierna 34, 35 kan ha formen av en cirkuiar eller 
fyrkantig sting av magnetiskt material, kring vilken spolarna 36, 

30 37 ar lindade. 

Oken 32. 33 innefattar dessutom ett antal svangbart anordnade 
partier 42-45. vilka har ar anordnade att svangas vasentligen ho- 
risontellt f6r att mfiJIiggCra atkomst av delar hos anordningen 
36 som ar beiagna under den elektromagnetiska bromsen 24 och 
kan behOva kommas at fOr utbyte och underhail. De svangbart 
anordnade delarna 42-45 bildar del av de ovan beskrivna delarna 
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38-41 som Sr anordnade pa motsatta sidor om och forbundna 
med de spolbarande partierna 34, 35. 

Typiska delar som ing^r in anordnlngen och som belSgna un- 
5 der den elektromagnetiska bromsen 24 och m^iste g5ras Atkomli- 
ga ar till exempel lyftanordningar for lyftning av kokillen med un- 
derliggande segment, och delar som fordrar utbyte och underhall. 
till exempel rullar som anvands for styrning av den metallstrSng 
som kontinuerligt gjuts medelst anordnlngen. 

10 

Oken 32, 33 skulle kunna Innefatta ytterligare delar eller partier, 
men den f6reslagna losningen ar lillracklig for att mojiiggora en 
snabb och enkel anpassning av okstorleken till ollka kokillbred- 
der, det vill sSga magnetkarnbredder. Lampligtvis har de spolbS- 
15 rande partierna 34. 35 en standardstoriek och anpassas ISngden 
hos de ytterligare delarna 38-41 med hSnsyn till koklllbred- 
den/magnetkarnbredden. 

Det skall inses att den uppfinningsenliga anordnlngen normalt 
20 mnefattar ett stort antal ytterligare komponenter som emellertid 
av tydlighetsskai inte visats I de bifogade rilnlngarna, Exempel 
p& sddana komponenter ar kylslingor anordnade kring kokillen, 
Mksom olika komponenter som ar anordnade runt omkring den 
elektromagnetiska bromsen och som begransar det utrymme som 
25 den elektromagnetiska bromsen kan tlllfitas uppta. En tanke med 
uppfinningen Sr att ok av det uppfinningsenliga slaget skall kun- 
na levereras till och monteras pa redan befintliga anordnlngar for 
kontlnuerlig eller halvkontinuerlig gjutning av metaller utan alt 
ndgon komplicerad anpassning av bromsen som oket bildar del 
30 av fordras vid varje enskiit tlllfaile. 

Oken 32. 33 har fOretrSdesvis formen av stanger eller plattor. De 
spolbarande partierna 34. 35 kan levereras separat till en anvSn- 
dare av en anordning fttr konlinuerlig eller halvkontinuerlig gjut- 
35 ning av metaller, som sedan sjdlv enkelt utifrdn ett ISmpligt 
st&ngmaterial kapar och former de ytterligare delarna 38-41. 
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Oken 32. 33. magnetkarnorna 25-28 och spolarna 36, 37 Sr in- 
rattade att generera ett statiskt, llkstrdmsmatat magnetfait eller 
permanentmagnetmatat eller vaxlande. iSgfrekvent pulserande 
magnetf^lt i sm^ltan i anordningens kokill. 

5 

Ett flerta! varianter och alternativa utffiranden av den uppfln- 
ningsenliga anordnlngen kommer naturligtvis att vara uppenbara 
for en fackman inomomrSdet utan att denne darvid frangSr upp- 
finningens ram. sSsom denna ar definierade I de bifogade kraven 
10 med stod av beskrivningen och ritningarna. 

Exempelvts kan de ytterligare. sidobelagna okdelarna 38-41 lika 
val betraktas sonn bakre magnetkarndelar som Sr Idsgflrbart fttr- 
bundna med de frflmre magnetkSrndelar, har karnorna 25-28, 
15 som &T permanent fSstade vid kokillen. Det dock viktigt att 
notera at f6rekommande spolar 36. 37 enbart monterade p& 
okdelar, vilkas storiek och form , dtminstone iSver det tvarsnitt 
dar spolen Sr anordnad, Sr vasentligen oberoende av kokiHstor- 
leken och magnetkSrnornas area mot kokillens kopparvSgg, 

20 

Ok och magnetkarnor ar samtllga gjorda av ett magnetiskt mate- 
rial, foretradesvis jarn. 
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Patentkrav 

1. Anordning for kontinuerlig eller halvkonlinuerlig gjutning av 
metaller, innefattande en elektromagnetisk broms som innefattar 

5 - Stminstone Xvh magnetkarnor (25. 26; 27. 28), anordnade 
en sida om och fSstade vid en kokill (31), och 

ett ok (32. 33). som ar losgorbart fOrbundet med och forbin- 
der de tvd magnetkdrnorna (25, 26; 27, 28). kflnnBtacknad av att 
nSmnda ok (32. 33) b^r atmlnstone en spole (36. 37), vflsentligen 
10 mellan de bSgge magnetkarnor (25, 26; 27. 28) som oket (32. 33) 
ffirbinder. 

2. Anordning enligt krav 1. kannetecknad av att koklllen (31) Sr 
rektanguldr tv^rs gjutriktningen och har tvd motsatta ISngsidor 

15 (29, 30). utmed en av vilka oket (32, 33) stracker eig vSsentligen 
parallelit och att spolen (36. 37) ar lindad kring oket (32. 33) sa 
att spolens (36, 37) cenlrumaxel ar vdsentligen parallell med 
namnda Idngsida (29, 30). 

20 3. Anordning enligt krav 2, kflnnntncknad av att spolens (36, 
37) centrumaxel strScker 8ig vasentllgen vinkelrStt mot gjutrikt- 
ningen i kokillen (31). 

4. Anordning enligt ndgot av kraven 1-3, kftnnetecknad av att 
25 magnetkarnorna (25, 26, 27. 28) Sr permanent fast ftirbundna 

med kokillen (31). 

5. Anordning enligt ndgot av kraven 1-4, kanneteck nad av att 
magnetkarnorna (25-28) ar anordnade med ett mellanrum mellan 

30 sig och att spolen (36, 37) Sr positionerad vfisenttigen mitt for 
neimnda mellanrum. 

6. Anordning enligt ndgot av kraven 1-5, kannetecknad av att 
oket (32, 33) vSsentllgen definierar en st^ng eller platta. och att 

35 spolen (36, 37) ar lindad kring ett centrumparti (34, 35) hos 
stangen eller plattan. 
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7. Anordning enligt nSgot av kraven 1-6, KannetSCKnad av att 
magnetkarnorna (25. 26; 27, 28) tacker vasentligen hela kokil- 
lens (31) bredd, forutom ett centrumparti av kokillen (31). 

5 8. Anordning enligt ndgot av kraven 1-7, Hannetecknad 9v att 
oket (32. 33) innefattar ett frdn resten av oket (32, 33) losgorbart 
anordnat parti (34. 35). vilket parti (34. 35) bar spolen (36, 37). 

9. Anordning enligt krav 8, kannetecknad av att oket (32, 33) 
10 deflnlerar en vagga Inrattad att mottaga det parti (34, 35) som 

bar spolen (36. 37) och tillSta fdrskjutning av nSmnda parti (34, 
35) voSentSigen vertlkalt ur riMinnud vdyga. 

10. Anordning enligt krav 9, kanneteck nad av att oket (32, 33), 
15 ftirutom nSmnda parti (34. 35) som bSr spolen (36. 37). innefattar 

tv5 motsatta sidor om delta parti (34, 35) anordnade okdelar 
(38, 39; 40, 41). viika bildar nSmnda vagga och uppvisar var sin 
yta (46, 47; 48. 49) som flgnad att aniigga mot en respektive 
magnetkarna (25, 26; 27, 28). 

20 

11. Anordning enligt nagot av kraven 1-10, kfinnetec knad av att 
oket (32. 33) innefattar Stminstone ett parti (42-45) som Ifis- 
g6rbart forbundet med resten av oket (32, 33) och inrattat att 
Idsgoras fOr dtkomst av delar hos anordningen som dr anordnade 

25 vertikalt under den elektromagnetiska bromsen. 

12. Anordning enligt krav 11. kannetecknad av att namnda parti 
(42-45) ar ett periferiparti hos oket (32, 33) som ar svangbart an- 
ordnad relativt resten av oket (32, 33). 

30 

13. Ok till en elektromagnetisk broms (24) hos en anordning ffir 
kontinuerlig eller halvkontinuerllg gjutning av metalier. Innefal- 
tande tv^ Stskilda ytor ggnade att Ibsg5rbart aniigga mot var sin 
magnetkdrna (25, 26; 27. 28) hos tvd pd en sida av en kokill (31) 

35 anordnade magnetkarnor (25. 26; 27. 28), kannetecknat av att 
det bar en spole (36, 37) som ar iindad kring oket (32, 33) va- 
sentligen mellan namnda ytor (46, 47; 48, 49). 
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14. Ok enligt krav 13. hfinnfft'^^Knat av att det Sr lAngstrackt. att 
namnda ytor (46. 47; 48, 49) utbreder sig vSsentligen parallellt 
med dess langdriktning och att spolen {36. 37) ar lindad tvars 

5 namnda langdriktning s& att dess centrumaxel ar vasentligen pa- 
rallell med langdriktningen. 

15. Ok enligt krav 13 eller 14. kflnnetecknat av att det innefattar 
©tt frSn resten av oket lOsgorbart anordnat parti (42. 43; 44. 45), 

10 vllket parti bar spolen (36, 37). 

16. Ok enligt krav 15. kannfitecknat av att det deflnierar en vag- 
ga inrattad att mottaga det parti (34. 35) som bfir spolen (36, 37) 
och tlliata fdrskjutning av nSmnda parti (34, 35) vasentligen ver- 

15 tikalt ur namnda vagga. 

17. Ok enligt krav 15. eller 16, kannetecknat av att det, forutom 
det parti (34, 35) som bar spolen (36, 37), Innefattar tvi pa mot- 
satta sidor om detta parti (34, 35) anordnade okdelar (38. 39; 40. 

20 41), vllka bildar namnda vagga ocli uppvisar de ytor (46. 47; 48. 
49) som ar agnade att aniigga mot en respektive magnetkarna 
(25, 26; 27, 28). 

18. Ok enligt nSgot av kraven 13-17. kannfttecknat av att det in- 
25 nefattar atminstone ett parti (42. 43; 44. 45) som ar ISsgOrbart 

ferbundet med resten av oket (32. 33) och inrSttat att I6sg6ras 
for atkomst av deiar hos anordningen som ar anordnade vertikalt 
under den elektromagnetiska bromsen. 

30 19. Ok enligt krav 18, kannfttP.cknat av atl nSmnda parti (42. 43; 
44. 45) ar ett perlferiparti hos oket (32, 33) som ar svangbart an- 
ordnat relativt resten av oket (32, 33). 
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Sammandrag 

En anordning f5r kontinuerlig eller halvkontinuerlig gjutning av 
metaller innefattar en elektromagnetisk broms som innefattar at- 
5 minstone tvS magnetkcirnor (25, 26; 27. 28), anordnade pa en 
sida om och fSstade vid en kokiil (31). och ett ok (32, 33) som ar 
I6sg6rbart forbundet med och fbrbinder de tv6 magnetkarnorna 
(25, 26; 27, 28). Oket (32, 33) bSr dtminstone en spole (36, 37), 
Spolen (36, 37) Sr lindad kring oket (32, 33) vSsentligen mellan 
10 de bSgge magnetkarnor (25. 26; 27, 28) som oket (32, 33) f6r- 
binder. Oket (32, 33) uppvisar tva dtskilda ytor (46, 47; 48, 49) 
som Sgnade stt !5sgfirbart anllgga mot var sin magnetkarna 
(25. 26: 27, 28), och spolen (36, 37) ar lindad kring oket (32. 33) 
vdsentligen mellan n^mnda ytor (46. 47; 48. 49). 

15 

(Fig. 2) 



20 
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